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Fiihrungswellen zu Hartmetall-Fraser
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Helbling & Co. AG

Buechstrasse 2
CH-8645 Jona

Friaser-Ubersicht

Tel. 055 220 88 88; www.helbling.net

mit Bohrung @ 1.5mm
% 60° % 90°

W08.0211.004 |W08.0211.001

ohne Bohrung
% 60° % 90°
W08.0111.002 |W08.0111.001

<« 30°
W08.0211.002

x 120°
W08.0211.005

W08.0221.007 W08.0121.003

W08.0231.012 |W08.0231.009 ‘/‘woa.om.oos

mit Bohrung @ 1.5mm ohne Bohrung

R 0.25 R0.5 R0.75 R1.0 R1.5 R2.0 R25 R 3.0 R1.0

W08.0212.019 |W08.0212.020 |W08.0212.021 |W08.0212.022 |W08.0212.023 W08.0112.011

W08.0222.024 |W08.0222.025

/\/‘/‘/‘wo&oz:&z.ozﬁ W08.0232.027

Radiusfraser @ 6mm verwendet mit KL @ 3mm, Radiusfraser @ 8mm & 10mm verwendet mit KL @ 4mm

mit Bohrung @ 1.5mm Hinweise:

Schneidelange ca. 10mm - Fraser mit Beschichtung auf Anfrage

W08.0213.039 - Spezialanfertigungen auf Anfrage

Fiihrungen zu Fiihrungsfinger-Halter Flihrungsfinger-Halter
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Materialdicke min. 1mm

W07.03001

mit héheneinstellbarem
Kugellager fiir Konturen innen
und aussen

Materialdicke min. 1mm

l]za@

3 3-4mm

mit Kugellager fiir Konturen mit festem Zapfen fiir Konturen
innen und aussen innen und aussen
Materialdicke min. 2mm Materialdicke min. 0.5mm

@2/2.5/3mm/W10.4000.xx0

@ 3-8mm / W10.4000.x00

mit héheneinstellbarem festem
Zapfen fir Konturen innen und
aussen

Materialdicke min. 1mm
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31.5/3mm flr scharfe Innenecken

Fiihrungsfinger mit fester Hartmetallnase
Kantenbruch bis in die scharfe Innenecke
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Materialdicke min. 2.8mm

W07.03002
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